NOM : BERGONZAT Prénom : Francis

Titre de la Thése : REPRODUCTION DE HELIX ASPERSA MULLER ET
PRODUCTION D' OEUFS EN ELEVAGE HORS SOL.

Toulouse, 1990,

Résumé :Helix aspersa Miller (0 30 mm, 10 g) est un escargot globuleux
foncé ticheté, 11 vit en Europe Occidentale, Atlantique et Méditerranéenne. C'est
un hermaphrodite vrai & tendance protandre. Il se reproduit une & deux fois par
an et pond 110 oeufs par ponte.

Les photopériodes longues (18h jour, 6h nuit) stimulent la
gamétogéndse. La lumidre rouge favorise la reproduction. Les températures
optimales ¢ reproduction sont comprises entre 15T et 20°C. Un degré
hygrométrique de 90% est nécessaire 3 son activité, Une hibernation d'au moins
six mois améliore le taux de reproduction. Plus le nombre de reproductions par
escargot est important et plus le taux de mortalité est élevé. Les facteurs
pathogéniques sont généralement déclenchés par de mauvaises conditions
d' ambiance et d'hvgiéne.

L' élevage hors-sol comprend un bitiment muni d'une isolation
thermique, d'un contrdle d hygrométrie, d'un chauffage, d'un éclairement, des
parcs d'élevage de type Feugnet. et un atelier de collecte d'oeufs. Les escargols
sont nourris avec un aliment complet. Les reproducteurs sont ramassés dans Ja
nature puis préparés a la reproduction (I'animal bordé subit une hibemation). On
peut réaliser une a quatre rotations par an pour produire des oeufs ou des jeuncs
éclos. Chaque rotation comprend 10 semaines de reproduction. L' investissement
est important mais | élevage est rentable.

Mots-clés : Reproduction - Helix aspersa Miiller - Ocufs - Jeunes éclos
Elevage hors-sol.
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2. Caractéristiques des enceintes d'élevage

2.1. Propriétés générales

Vu le nombre important d'escargots 2 élever pour la
production d'oeufs, les enceintes pour la reproduction seront choisies en
fonction de plusieurs critéres :

* elles doivent étre adaptées aux exigences biologiques,
physiologiques et écologiques de I'escargot.

* le temps de I'entretien par unité d'élevage doit étre réduit au
maximum. En effet le systtme devra étre nettoyé fréquemment (une 2 deux fois
par semaine) pour &liminer les excréments ainsi que les animaux morts.

* I'accds aux aires d'alimentation doit étre aisé.

* les pots de pontes devant étre contrlés journellement, comme
nous le verrons par la suite, devront &re facilement manipulables.

* un faible prix de revient.

2.2. Modgles adaptés 2 la production d' oeufs

Il existe dans le commerce une dizaine de modZles destinés a la
reproduction des escargots mais presque tous ont deux inconvénients majeurs :
ils sont trés onéreux, et ne sont pas congus pour une récolte journalidre des
oeufs. En effet dans I'élevage traditionnel spécialisé dans la production de chair
d'escargots on préldve les pots une fois par semaine.

L'enceinte d'élevage et de reproduction (encore appelée parc
d’ €levage) proposée par M. FEUGNET (modgle déposé) semble étre 2 I' heure
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Fig. 20 - Parc simple
i rois étages.

4,40

Fig. 21 - Parc double
i deux étages.

Fig. 22 - Structure d'un parc d' élevage.
Type Feugnet.

ndudhm[hqtﬂulhmbu:ndnptﬁﬂhphﬁpufmpwhmm
oeufs.

2.2.1. Description (fig. 20, 21, 22)

Chaque enceinte est un parallépipde rectangle de longueur
variable, de 50 cm de large, et de 30 cm de hauteur. Elle est réalisée A I'aide
d' une toile imperméable et imputrescible (E). Le fond est un grillage en plastique
d'un calibre inférieur 2 1a taille des escargots (D). Une clotre électrique accolée
sur tout le périmétre (G) de la surface supérieure empéche toute fuite des
escargols. Deux aires de pontes (B) sur lesquelles reposent les pots de ponte
(juxtaposés les uns aux autres de telle manidre qu'ils forment une surface
mmm}m:mmmud'murmd'w (A).
Cette demidre est en plastique, légirement incurvée et inclinée. Une petite rigole
mmmmﬁmﬁukrmqﬂlmd&ms&ptmml
goutte (H). L'aire d'alimentation dans sa partie inférieure offre avec les
mvu&nn(c}mmlummﬁemmmw
Les animanx morts tomberont forcément sur le grillage de fond (D) qui n'est pas
en contact avec les panneaux verticaux (C), ceci permet donc une bonne
mmmm:m&mquimm. Lors des
mipuhimwﬁn:mmpmvmmmbumfmdmﬁsmdemm
mmhmmmm&rmmwmmu
Tepos. Enfin un plastique accolé sur le fond (I) récupére les eaux usées qui
seront évacuées en bout de parc. Le plastique évite la contamination microbienne

wummmmmwumm.
2.2.2. Avaniages
* Facilité d' observation et de manipulation des pots de ponte.

* Facilité de distribution de I'alimentation. A I'aide d'un pot
ﬁomrmrﬁpmdfﬂnﬂmmhmfmderﬂed'm

ik



* Tous les €léments étant légers et amovibles seront nettoyés
rapidement.

* Le goutte & goutle et la texture du plastique permettent de
maintenir un bon degré d'hygrométrie localement.

* L'existence d'une rigole centrale aingi que la forme de I' aire
d' alimentation permetient de maintenir I aliment au sec.

* La récupération des animaux morts est rapide.

* Le prix d'achat est relativement bas 120 F/mn,

* La population d'escargots se répartit uniformément sur toute
la longueur de I'enceinte & condition bien entendu que tous les facteurs
d'ambiance soient acceptables (température, hygrométrie, lumidre, aération,
alimentation, concentration au m?2).

* La charge biotique est de 250 escargots par métre de parc. Il
est possible de superposer plusieurs étages de parcs (2-3-4). Mais la
manipulation n'est vraiment aisée pour I'éleveur que lorsqu'il n'y a que deux
tlages.

Pour un parc double A deux étages la charge biotique est donc
de 1000 escargots (250 x 4) par m? au sol. Afin de pouvoir circuler entre les
parcs I'éleveur devra prévoir un local qui ait une surface au sol au moins deux
fois supérieure & celle qu' occupent les parcs d'élevage (exemple : local 20 m?
pour 10.000 escargots).

3. Caractéristiques des pondoirs (1) (11) (18)
3.1. Nombre, Qualité

On estime qu'il faut 6 pondoirs pour 100 individus. On
peut utiliser les petits pots en plastique de pépiniéristes. Ceux-ci font 7 cm

d'aréte (7 x 7 x Tem). Ils présentent I'avantage d'ére lEgers et bon marché. Si

I'on juxtapose les pots (parc Feugnet) il faudra 30 pots par m de parc.

H
i
&
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3.2, Substrats

* Le substrat idéal est une terre rés pauvre en microfaune, souple,
légére, non boueuse, gardant I'humidité, et d'un pH voisin de la neutralité.

*Les substrats qui se rapprochent le plus possible de ces crittres
sont les suivants : sol naturel rouge limono-calcaire du Quercy, sol naturel trés
calcaire type "Terrefort” de Dordogne, terre de "synth2se" qui est un mélange 2
parts égales de sable de rividre et de terreau, un substrat artificiel (60 % sable, 40
% de dolomie). La tourbe ne peut étre utilisée car son acidité importante
déshydrate les oeufs.

*La rétention d'eau : le carbonate de calcium joue un réle
fondamental dans les sols limono-argileux puisqu'il augmente le pouvoir de
réiention d'ean. Il assure donc le maintien de I' humidité du substrat. Il en est de
méme pour la matiére organique et la dolomie qui entrent dans la composition
des mélanges A forte proportion de sable. La dolomie est un calcaire magnésien
utilisé comme amendement en agriculture. Par conséquent facile & se procurer.

* Stérilisation : Il y a quelques années on préconisait de stériliser le
substrat avant de le répartir dans les pondoirs. L'expérience montre que la
chaleur provoquée par les différents types de fours y compris les fours & micro-
ondes transforment la terre en un substrat pulvérulent qui au contact d' une forte
humidité devient compact. Les escargots ne pondent alors plus dans les
pondoirs,

4. Caractéristiques de 1'atelier de collecte d'oeufs

La collecte des oeufs (Chap. II, 3, 4) doit s'effectuer dans un local
propre et avec du matériel adapté au traitement des produits alimentaires.

2L
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3. Le sol de I atelier sera gami d'un revétement imperméable el
pente en sera réglée de manidre 3 conduire les eaux résiduaires et les eaux |
lavage vers un orifice pourvu d'un siphon et raccordé A la canalisatic
o évacuation des eaux usées 2 I'égout public. Cet orifice sera muni d'un pani
prillagé ou de tout autre dispositif capable d'arréter la progression des cor
solides. Les eaux résiduaires et les caux de lavage ne seront, sous aucun prétex
écoulées sur la voie publique. Elles seront évacuées conformément
prescriptions de 1'instruction du ministre du commerce, du 6 juin 1953 (J.0O. .
win 1953) relative & I'évacuation des eaux résiduaires des établissemen
dangereux, insalubres ou incommodes. Les débris retirés éventuellement d
caux résiduaires seront recueillis dans des récipients répondant aux prescriptio
de la condition 7.

Tant qu'il n'y a pas de transformation du produit (conserves)
I'€leveur n'est soumis 2 aucune législation particulidre. Cependant afin de
s'assurer de la bonne qualité microbiologiqgue de la matidre premidre, le
transformateur exige un certificat de bonne tenue sanitaire, qui est délivré par la
direction des services vétérinaires.

5

- I
R e
R i e ety et B i i e

4.1. Local

Par conséquent I'aménagement du local devra s'inspirer des normes
définies par I'arrété du 2 octobre 1973 (J.O. 25/11/73) qui concerne les
conditions d'hygi2ne applicables dans les éablissements dans lesquels sont
préparés ou transformés les produits de la mer et d'eau douce. Extrait du J.O,
1001 Tome II 1978 Législation nomenclature et réglementation des établissement
dangereux, insalubres, et incommodes, rubrique n® 186 p. 204-205 : préparation
des escargots dans les agglomérations :

4. L'atelier ne devra renfermer ni tuyaux aboutissant A des foss
o' nisance, ou servant A I'évacuation des W.C., 2 I'égout, ni servir de passa
aux gargouilles destinées A I'évacuation des eaux, 3 moins que ces tuyaux
soient en métal dur, sans joint ni tampon dans le local. L'atelier ne pou
communiquer directement avec les W.C.. Il ne pourra servir au logement d
wnimaux quels qu'il soient .

1. L'atelier sera situé et installé conformément au plan joint & la
déclaration. Tout projet de modification de ce plan devra avant sa réalisation,
faire I'objet d'une déclaration an préfet.

5. Le sol, les murs, les tables de travail, les ustensiles, les récipie
nrngﬁn&ﬂmh&puﬁﬁdermmuﬂuiqmmhobjmmﬂh
seront toujours entretenus en bon état de propreté. L'établissement si

abondamment pourvu d'eau potable sous pression, il ne devra exister auc
poste d'eau non potable. L'atelier sera convenablement aéré et éclairé. To

prise d' air sur une courette est interdite.

2. Les murs et cloisons seront en magonnerie pleine et revéus de
matériaux imperméables, durs, résistant aux chocs, et de surface lisse, sur toule
la hauteur susceptible d'étre souillée. Cette hauteur sera de 1,75 m au moins.
Dans le reste de leur étendue, ils seront enduits en magonnerie, ainsi que lo
plafond et, soit blanchis & la chaux, toutes les fois que cela sera nécessaire et au
moins deux fois par an, en mai et en novembre, soit recouverts d'une peinture
vemissée, de weinte claire. Les angles des murs entre eux, avec le sol, et avec lo
plafond, seront aménagés en gorges arrondies. Les dimensions de I'atelior
devront étre suffisantes pour permettre I'exécution du travail dans les meilleures
conditions d' hygiéne et de sécurité,

6. Les appareils de cuisson seront disposés de fagon ¢
I' évacuation des buées au dehors n'incommode pas le voisinage.

6L
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7. Les débris seront recueillis dans des récipients métalliques
étanches aux angles intérieurs arrondis et munis de couvercles A fermeture
jointive et hermétique. Ils seront enlevés au moins une fois par jour. Les
récipients seront nettoyés et désinfectés de maniére & éviter tout dégagement de
mauvaises odeurs dans I'éablissement.

8. Toutes dispositions efficaces seront prises en permanence pour
empécher I'introduction et la pullulation des mouches et des rongeurs ainsi que
pour en assurer la destruction.

9. Tous moteurs, de quelque nature qu'ils soient, et tous appareils,
machines, transmissions, actionnés par ces moteurs seront installés et aménagés
de telle sorte que leur fonctionnement ne puisse étre de nature & compromette la
santé, la sécurité et la tranquillité du voisinage par le bruit et les trépidations,

10. 1 est interdit d' émettre dans I' atmosphére des fumées épaisses ,
des buées, des suies, des poussidres et des gaz odorants, toxiques ou corrosifs
susceptibles d'incommoder le voisinage, de nuire 2 la santé ou A la sécurité
publique A la production agricole 2 la bonne conservation des monuments et 2 la
beauté des sites.
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4.2. Visite sanitaire

Le vétérinaire inspecteur devra s' assurer de la qualité de I atelier de
travail et des conditions générales d'hygiéne relative an local (propreté des murs,
des sols, des instruments de travail, entretien...) et an personnel (propreté
vestimentaire, port de togues, blouses... Arréé 10 mars 1977 J.O. 31/03/77

concernant I'état d'hygine et de santé du personnel appelé & manipuler les
denrées d' origine animale).

5. Conclusion

Tous les paramétres (bitiment, isolation, chauffage, humidification,
¢clairement, enceinte d'élevage, pondoirs) interviennent directement ou
indirectement dans la vie de I'escargot. Ils sont tous A prendre en considération.
In négliger un seul risquerait de comprometire les performances zootechniques
de I' élevage. Mais le choix des matériaux sera fonction de ses qualités, de son
prix mais aussi de la part d'investissement qu'il représente dans le calcul de
rentabilité. 1l n'y a donc aucune solution idéale. Cependant I'aménagement d'un
local ancien semble donner de bons résultats.

o8
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Fig. 23 - Unit£ de production pour 315 000 reproducteurs.
Source : Feugnet, Héliciculteur St-Bonnet/Gironde.

Bm
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3. Méthodologie

Nous envisagerons une méthodologie mise au point et appliquée

avec succés par M. Feugnet (Héliciculteur 3 St-Bonnet/Gironde).

3.1. Technologie de I'élevage et investissement

L'aménagement d'un hangar de 1250 m2 (52 m x 24 m) pour

315 000 reproducteurs comprend (fig. 23) :
Une chappe de béton 1250 m? (100F/m?)................ 125 000 F

ELUMM&&WMM:JﬂanJHmJ-

. Une isolation (= 1000 m2)

100 P/mA.........co0nnissnisessensss 100 000
- Une centrale de traitement d' air pour 1750 m?...... 150 000
(chauffage, hygrométrie, renouvellement d’ air,
éclairement)
- Des parcs (L=5m:1 =0,5m; h =0,30)
250 escargots/m de parc
portique de 4 parcs (L=5m;1=1m;h = 1,50)
encombrement (L = 6 m, 1= 1,70, h = 1,50) = 10,2 m?

quantité de portiques : 63 (800 Fjumité) ................ 50 400
longueur de parc 63 x4 x 5= 1260 m.................. 151 200
120 F/m
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3.1.2. Des surfaces annexes isolées

. Deux chambres froides avec un groupe frigorifique pour
I' hibernation
L=5m, P=5m h=2,50(63 m®) donc 2 x 63 m

. Un local de stockage des pots avec les escargots en cours «
ponte. Tl faut prévoir trois jours de stockage. En pic de production on au
zlmﬂpm{BITMOponmﬂum}qurmpludmduw'an
polystyréne expansé qui peuvent contenir chacune 20 pots. Le volume occu
est de 30 m3. Ce local sera muni d étagdres, d'un chauffage électrique simyj
thermostaté.

. Un local de travail pour les oeufs. Le volume occupé est
20 m?. Les oeufs y sont lavés et séparés de leur substrat. Soit ils sont destinés
la consommation (voir p. 111), soit ils sont mis en incubation, dans ce cas
sont versés dans des barquettes en plastique dont le fond est recouver
“BM‘.MWMWIMM&%WMM:
cm x 5 cm). nmmmmmwﬂ.mmmiﬂh&.

I ean potable.

. Un local d'incubation. Pendant 22 jours les barqueties s
nm&h,mwlwlﬂmﬂmﬂmm:ﬂjﬂm}.
mmwmmwﬁ.nmmmw,mmm
simple thermostaté, et un humidificateur simple.

. Un local de stockage avant le départ. Les jeunes éclos s
pmmmmﬂmmmummmmm 1
mgm}.nfmdmlﬁﬂmmmpmHm&mm._l
bofles sont gardées pendant 1 mois 3 15°C et 2 60 % d'hygrométrie. 11 fau

o
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dans ce local des éagires, un ventilateur Mger, un chauffage électrique simple
thermostaté,
Ces six locaux isolés peuvent étre des caisses de camions

réfrigérés isothermes (prix unitaire 15 000 F), ce qui représente

BERE v s e e 90 000 F
Divers matériels :

chauffage

ventilateur\,........ wesssss 15000 F
étagires

3.1.3. Surfaces annexes non isolées

Une surface de préparation des pots de ponte. Le remplissage
automatique des pots se fait avec une machine. Le volume occupé est de 30 mP.
Un hangar de stockage (pots, boftes, terre, aliment, produits de lavage) des
toilettes, un vestiaire et un bureau vont occuper une surface au sol de 100 m?
soit 50 000 F.

L'investissement total s'éléve 24 771 600 F. Il est évident
qu'un tel investissement n'est envisageable qu'd partir du moment od
I'héliciculteur maitrise parfaitement I' Elevage d' escargots.

3.2. Prescriptions générales
. La température est de 15-20C pour la reproduction et de 3-4°C

pour I' hibernation.
. L’ hygrométrie est de 75-95 %.
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. La photopériode est de 18 h de jour, 6 h de nuit pour |
reproduction, 15 h de jour, 9 h de nuit pour le repos sexuel et I incubation, et d
8 h de jour, 16 h de nuit pour I'hibernation.

. La concentration des animaux est de 250 escargots par métre
parc soit 1000 escargots au m?. :

. L'alimentation est distribuée une fois par jour en fin d'aprés-mid
de préférence (activité alimentsire nocturne) sous forme d'aliment compos:
complet.

. Les soins quotidiens consistent & collecter les pots de ponu
occupés par les reproducteurs le matin, et les remplacer par de nouveawn
pondoirs.

. Une fois par semaine on nettoie les enceintes d'élevage avec d
I'eau sous pression, et I'on retire les animaux morts.

3.3. Prescriptions particulidres

3.3.1. Hibernation

Le protocole est défini A la page 60.
La durée d'hibernation est de 2 & 6 mois.

3.3.2. Programme de reproduction

11 est choisi en fonction des besoins de I'héliciculteur et du
volume d'élevage disponible.

Le ramassage au printemps : les escargots ramassés am
printemps pourront ftre mis aussitdt en reproduction, ou conservés en
hibernation pendant 2 & 6 mois,

Le ramassage en €€ : les escargots peuvent étre stockés dans
un local frais (repos sexuel) pour ére mis en reproduction A I'automne, o
conservés jusqu'a |'hiver en hibernation.

o
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Le ramassage en automne : il est déconseillé de mettre ces

escargots en reproduction. Une période de 3 2 4 mois d'hibernation améliore
considérablement leur taux de reproduction.

3.3.3. Types de productions annuelles

Deux types de production annuelle sont réalisables :

- Soit on effectue 4 rotations de 10 semaines de reproduction.
Dans ce cas & chaque rotation on introduit un nouveau lot de reproducteurs.
Aprés chaque ponte les escargots sont abattus. La mortalité au cours de la
reproduction est alors de 15 & 30 %. Les oeufs sont conditionnés ou mis en
incubation pour la production de jeunes éclos.

- Soit on réalise 2 rotations de 6 mois de reproduction. Dans
ce cas A chague rotation on introduit un nouveau lot de reproducteurs. Ces
reproducteurs subissent plusicurs périodes de reproduction pendant 6 mois.
Aprés chaque ponte les escargots sont remis en reproduction, la mortalité est
alors trés importante (50 & 100 %). Mais il est possible de récupérer une quantité
d' oeufs non négligeable. Cette solution n'est sirement pas la plus rentable mais
elle est envisageable.

3.4. Collecte des oeufs.

Le protocole de collecte proposé par M. Feugnet se déroule en quatre
phases :

3.4.1. La collecte des pots de ponte
On récupére tous les jours, les pots ol les escargots sont en

position de ponte. Ces pots sont stockés dans de grosses boltes de polystyréne
expansé.
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3.4.2. La ponte

Au bout de 24 h I' animal aura pondu et abandonnera le pot.
sera alors récupéré soit pour étre tué (chair d'escargot), soit pour étre réutilis
pour une deuxidme reproduction.

3.4.3. La séparation oeufs-substrat

Cette séparation d'une durée inférieure & une heure se déroul
en 5 éapes.

- La décantation : Dans un premier temps les pots son
renversés dans un récipient contenant de I'eau. La différence de densité pernu
une trés bonne séparation des oeufs du reste du substrat.

- Le tamisage : Dans un deuxiéme temps un tamis 3 finc
mailles auquel on imprime un mouvement de rotation en va et vient avec un
aspersion d'une grande quantité d'ean permet d' éliminer les particules d'un dis
métre inférieur A celui des oeufs.

- Le calibrage : Dans un troisiéme temps un tamis 3 gross
mailles auquel on fait subir le méme traitement permetira d'Eliminer les oeul
d'un calibre supérieur 2 4 mm qui ne sont pas commercialisables ainsi que ke
demidres grosses particules de substrat.

- Le triage manuel : On élimine les particules d'un diamét
identique aux oeufs, les excréments adhérants aux oeufs, les pontes roses, ¢
chapelet, en boudin, les membranes des oeufs.

- Le ringage et I égouttage : L' égouttage est trds important ¢
les oeufs ne doivent en aucune fagon séjourner en présence d'ean. L'eau risqu
d'altérer les oeufs par gonflement ce qui les rendra impropres A
consommation.

e
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3.4.4. La conservation

- Le conditionnement : Il se fait dans des sachets plastiques
pour contact alimentaire, aseptiques, de deux litres, dans lesquels on introduit
environ 2 kg d'oeufs. Les sachets sont soudés aprés avoir éliminé le maximum
d' air. Chaque sachet est ensuite placé dans un second sachet de protection.

- L'étiquetage : Une étiquette mentionne le nom du
producteur, son adresse, le poids net et la date de mise en sachet (qui doit étre la
méme que celle de la collecte des oeufs).

- Le refroidissement : Le produit devra atteindre rapidement
une température de 0°C-2T et sera transformé dans les 15 jours qui suivent la
mise en sachet. En effet cette température empéche le développement
embryonnaire de I'oeuf mais elle ne fait que limiter la multiplication bactérienne.

- Le transport : Chaque colis est présenté sous un emballage
unitaire et isotherme afin d'assurer la protection hygiénique de la denrée et lui

permetire de maintenir une température proche de 3.

3.4.5. Conclusion

Afin d'assurer les qualités organoleptiques, physiques, et
microbiologiques satisfaisantes, toutes les opérations : collecte des oeufs,

nettoyage, conditionnement, refroidissement doivent étre effectuées dans la
méme journée. La transformation des oeufs devra se réaliser dans les 15 jours
qui suivent la ponte.

e
* f o
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315 000

285 000

d'une ponte

reproducteur introduit

25 %

semaines de reproduction.
(D'aprés valeurs chiffrées de M.

Feugnet,

héliciculteur

Bonnet/Gironde)

Tableau 16 - Performances zootechniques sur 10

a St-
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Chapitre II1 ;: INVESTISSEMENT RENTABILITE
1. Performances zootechniques

Les valeurs résumées dans le tableau 16 sont des valeurs moyennes
¢tudiées sur plusieurs rotations. Chaque période de rotation comprend
I'introduction de 315 000 reproducteurs. Si la reproduction se fait pendant 10

semames :

- le taux de reproduction est de 90%,

- on obtient 1040 kg d'oeufs (soit 3,3 g d'oeuf par reproducteur
introduit),

- si les oeufs sont incubés on obtiendra 25 millions de jeunes éclos
(soit 79 jeunes par reproducteur mis en reproduction),

- aprés la reproduction on récupére de 267 750 escargots (15 %
mortalité) & 204 750 escargots (35 % mortalité) qui seront vendus pour la chair
d' escargot.

Dans le calcul de rentabilité nous envisagerons :
- 50 % de montalité

- 1000 kg d'oeuf par rotation ce qui représente 25 millions de jeunes
éclos.

L'évaluation horaire d'une rotation de 10 semaines est estimée A
3000 heures de travail pour une telle production. Il faudra donc 5 personnes A
temps plein (8h/jour) pendant 10 semaines.
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2. Bilan économique

2.1. Charges fixes
F/An
* Amortissement
Investissement.........cooeneees 771 600
Amortissement de 1'investissement
185 S Mnk..ccoonaessn 5T 200 .ouiiaranssnes 51 440
23 sur 10 ans ........... 514 400............... 51 440
* Frais financiers
Investissement .............ccue 771 600
Quotité de I'emprunt ........... 70 %
Montant de I'emprunt .. 540 120
Taux 10,5 %
Durée 10 ans
Annuité de 0,17 pour 1 F emprunté
Intérét de 0,07 pour 1 F emprunté
* Autres charges
R R e L o S A 1 000
Total charges fixes paran : ......... 144 688 F

o8
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2.2. Charges variables pour une rotation de 10 semaines sans salaire

* Achat de reproducteurs : 50 % des reproducteurs
seront vendus aprés la ponte au méme prix
d' achat (0,30 F/escargot) - Montalité 50 %

315 000
2 x 0,30 vees 47 250
* Aliment = 3 tonnes 23 Fhkg...........ccevcvnee... 9000
* Electricité :
centrale de traitement d' air 8 800
Ll R e R R A N P A e P B i 5 000
* Produits d'entretien .. 1 000
Total charges variables pour une................... 73 250 F
rotation par an salaire non compris.
Charges variables pour 2 rotations par an .....................146 500 F
Charges variables pour 3 rotations par an .............c00.....219 750 F
Charges variables pour 4 rotations par an ..............c...... 293 000 F
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2 rotations

3 rotations

4 rotations

Production o culs
o

2 000 Kg

3 000 Kg

4000Kg

i incubation
aombre

o escargols

M=Milbions

M

100 M

charges fixes

144 688 F

charges varisbles
s galbire

T3250F

146 500 F

219 750F

293 000 F

oot de reviend
nans valsirs

217938 F

291 188 F

364 438 F

437 688 F

% dea charges
fixes dans ke collt
de revient

66 %

49,6 %

%

B%

collt de Fevieni par
Kg @ ouds Fiig
(snnd aalabres)

218

145
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collt de revient

nomibre & heures
de wravail (houres)

3 000

6 000

1000 jeunes telot 8.7 5,80 4,85 437
{amna m ﬂ

salaires (F)
(30 PA)

150 00O

300 000

450 000

ool de revient
{aalaire compria)
(F)

367 938

591 188

Bl4 438

1037 688

% dea charges
fines dans le colit
e revient calsire

39%

4%

17%

14 %

colit de revient par
Ky & ceuln (snlsire

368 FiKg

295 FKg

271 FKg

39 FKg

ool de rovient
posar 1000

compris)

14,7F

108 F

10,3F

Tableau 17- Colit de revient de la production d' ceufs
(d'aprts les performances zootechniques de Mr Feugnet).
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2.3. Coiits de revient

* Le cofit de revient par an représente la somme des charges fixes
plus les charges variables.

* Dans le tableau 17 nous envisageons d'abord le calcul du cofit de
revient sans le salaire puis avec le salaire (revenu horaire 50 F tout compris).

* L'émde du pourcentage des charges fixes (amortissement, frais

financiers) dans le colit de revient nous permet de constater que :

- la part des charges fixes représente 33 % (4 rotations) A
66 % (1 rotation) du colit de revient de la production (salaire non
compris).

-Alors que la part des charges fixes ne représente plus que
14 % (4 rotations) & 39 % (1 rotation) du colit de revient de la pro-
duction (salaire compris).

- Par conséquent les charges fixes sont donc relativement
importantes, méme si elles diminuent considérablement ds 1a deu-
xieme rotation (diminution de 16 %).

* Le colt de revient par kg d' oeuf (salaire compris) varie de 368
F/kg & 260 F/kg suivant que I'on réalise 1 ou 4 rotations par an.

* Le cofit de revient de 1000 jeunes éclos (salaire compris) évolue de
1470 F 4 10,30 F.
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2.4. Rentabilité

315 000 reproducteurs fournissent 1000 kg d' oeufs par rotation ou
25 Millions de jeunes éclos.

Les prix du kg d'oeuf pratiqués dans le commerce varient de 60(
F/kg & 800 F/kg (1989). Le prix de 1000 jeunes éclos est de 30 F.

Par conséquent si I'on vend les jeunes éclos & 30 F pour 100K
escargots ou les oeufs & 700 F/kg, les revenus seront équivalents. Les chiffres
d' affaires sont résumés dans le tablean 18.

La production d'oeufs d'escargots est donc trés rentable. (160 a 197
F pour le revenu horaire).

1 rotation 1000
kg d oeuf ou 25 2 romiions 3 rotations 4 rotations
M jeunes éclos
chiffre d" affaire 700 000 1 400 000 2 100 000 2 800 000
marge
bénéficiaire 482 062 1108812 1 735 562 2362312
salaire non
compris
reven horaire 160 F 185 F 193 F 197 F
marge |
bénéficiaire 332 062 BOS B11 1 285 562 1762312
salaire compris
(50FM)

Tablean 18 - Calcul des marges bénéficiaires,
oeufs vendus & 700 F/kg.

88
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3. Approche comparative

La production d' oeufs est-elle plus ou moins rentable que la produc-
tion de chair d'escargots ? Le tableau 19 résume I'essentiel de I'approche d'un
bilan économique établi par I'INRA A partir des résultats obtenus au domaine du
Magneraud et dans certains élevages pilotes en vue d'une production de chair
d'escargot que nous comparerons avec la production d'oeufs d'escargots.

3.1. Production de chair d'escargots (€levage mixte) Tableau 19 n®1.

* C'est actuellement le systéme d'élevage le plus rentable pour la
production de chair d' escargots. L'éude est éablie A partir des données suivan-
tes (résumé) :

En introduisant 2000 reproducteurs par an,

En réalisant une reproduction par an dans un bétiment contrdlé,

En élevant les jeunes éclos (obtenus) dans un bétiment contrblé,

En engraissant ces jeunes dans des parcs extérieurs pendant 4 3 5

mois.

On obtient une production annuelle qui se stabilise au bout de la troisi2#me année
de la fagon suivante :

hypothise haute : 1200 kg produits/an

dont 1000 kg commercialisables (soit 100 000
escargots),

hypothése basse : 1000 kg produits/an

dont 700 kg commercialisables (soit 70 000
mf
nombre d' heures de travail : environ 500 h.

* Les calculs de I'investissement, des charges variables, des charges
fixes sont établies 4 partir de valeurs moyennes suivant le méme principe que
nous avons emprunté dans les calculs pour la production d' oeufs.

121

1 2 3
Prosduiclbon aniiell: Préparation des mscmrgols | Prodection & ccafs annwm
 escargols. commercialiss- produity dans T Slevage
bea en Sevage mixie
nombre de
2000 - 315 000
reproducicurs
sorface de
o 30 350 m? 20 m? 1250 m?
surface de parcs i .
exlérieurs 300 m?
inveslissement 160 200 F 70000 F 771 600 F
charges fixes 3195 F 2397 F 144 688 F
I!F'l-" 1 rotation | 1 rotation 1 rotation | 4 rotatic
Kg commercialisable | 700Kg | 1000Kg | 700Kg | 1000 Kg | 1000 Kg | 4000 K
nbre d ecargol 70 000 100 000 T0 000 100 000 -
charges varisbles | 16900 | 11600F | 25830F | 36845F | 73250 F | 203 000
(sans salaire)
colt do production | 45 405 | 43395F | 90722 F | 102637 F| 217 938 F | 437 688
{nams nelaire)
% des charges fixes
dans ke codt de 75 % 3% 9% 2% 66 % 3%
production
colit de la
production duky | @ 71 84 = - 218 F, 109 ¥/
FXg FKg Kg
colit de I
production par 0,61 F 0,431F 1LLIBF 09F . .
priz de venie 60 F/Kg 23 F la douzaine T00 FiKg
chiffre d' affaire 42000F | 60000 F | 126 667 F | 180 833 F| 700 000 F | 2800000
marge hénéficinire 495 F I6605F | 35945F | T8 196 F | 482 062 F | 2362312
nombre d' heures de 500 h mlm*mu 3000 h 12 000
trmvail préparation
rovenu homire 0 33 Fh 36 Fh T8 Fh 160 Fh 196 F/
maige bénélicinire
wvec revenn horsire | 25405 F | B W5F | -MOS5F | <BISE | +32080F | 412460
finé & 50 Fh
sources INRA (1) INRA (1) Feugnet : Hélicioule

Tableau 19- Bude comparative de plusieurs productions hélicicoles
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* Lorsque la production est bonne le colit de revient est de 43 F/kg.
Lorsque la production est moyenne le coit de revient est de 60F/kg
Or les escargots frais importés de I'étranger sont 3 18 F + 5 F/kg (Tarif 1987).

* Notons que seulement dans le cas oil la production est bonne
(100 000 escargots commercialisables/an) il est possible d'écouler les escargots
frais & 60 F/kg A quelques particuliers ou & quelques restaurateurs mais ce mar-
ché reste toujours aléatoire et limité. Quoi qu'il en soit la vente A des prix aussi
¢levés ne permet 2 I' héliciculieur que d'acoéder A un revenu horaire de 33 F.

* 11 est intéressant de remarquer que les charges fixes
(Amortissement de I'investissement + frais financiers) représentent 73 4 77 % du
collt de revient de la production. Méme en réduisant I'investissement au maxi-
mum le cofit de revient de la production est de 46 F/kg. En améliorant les rende-
ments, en multipliant le nombre de reproducteurs par deux et avec un
investissement réduit on arrive 40 F/kg (source INRA).

*I1 est donc pratiquement impossible de vendre des escargots frais
A un transformateur.

Par contre si I'éleveur transforme son produit en escargots cuisi-
nés, que se passe-t-il 7

3.2. Préparation (Tableau 19 n®2)

La préparation de 70 000 2 100 000 escargots (en coquille, en
choux, en bouchées) peut étre estimée & 500 h de travail.

* Le calcul d' investissement des charges variables, des charges fixes
est éabli & partir de valeurs moyennes.
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Numquedmwmhm&dcpmdmﬁmméplmwﬂtdemﬂmm
I' élevage plus le cofit de production de transformation.

* En vendant le produit fini 2 un prix pratiqué sur le marché soit 20-
25 F 1a douzaine, Iéleveur peut accéder 2 un revenu horaire (pour 1000 h de tra-
vail) de 36 2 78 F suivant la productivité de son Elevage.

* Les charges fixes dues d la préparation des escargots représentent
de 20 % (100 000 escargots) & 24 % (70 000) du cofit de revient de la produc-
ﬁun.StphaiumﬂwmnWwwnnhmmwdapm
tion le cofit de revient de la production sera inférieur.
Lnsdm:ufh:umhhn{&uge+prﬁpmﬂm)mptﬁmﬂinﬂowﬂ
escargots) 3 60 % (70 000) du cofit de revient de la production..

3.3, Production d' oeufs : Tablean 19 n®3.

Si nous comparons la production d'oeufs avec celle de la produc-
tion d' escargots élevés puis préparés on remarque que :

- le revenu horaire est 2 A 5 fois plus élevé pour la production
d' oeufs.

fhmwmmmhpmmwmmm
ou égale 2 celle de la production d' escargots préparés.

Aw&&mﬂhmmmmwhm
d'ueufseslphrmuhhqnehpmﬂmﬁm:hchﬁd'mgw.mnhuw
pmdﬂmuhkpnﬂmlqundlfhﬂpﬁﬂkﬂdcmbﬂﬂwu
des comparaisons sur les calculs de rentabilité. En effet I'INRA proposera bien-
10t une nouvelle méhode d' Gevage d' escargots de chair en hors-sol qui envisage
ammwmuwmmmmmmm
rieure A celle que nous avons décrite. D autre part le marché de 1'oeuf d'escar-

©
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got n' est encore qu’ 2 ses débuts. Seul 1000 kg d' oeufs sont vendus tous les ans
dont 50 % au Japon.

La prudence reste donc de régle avant d'envisager un investissement
aussi important que celui que nous avons décrit.
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Chapitre 1V : COMMERCIALISATION
1. Appellations de vente

L appellation des oeufs de Helix aspersa aspersa varie en fonctio
son état de préparation.

Le_frais : appellation donnée aux oeufs 2 la sortie des pontes ¢
ils sont destinés i la reproduction.

Le_blanc : appellation des oeufs 3 la sortic des pontes quan
sont destinés A la consommation ou A leur transformation.

Le Brut d'escargot (R) : appellation des oeufs une
transformés selon une technique de saumurisation (marque déposce).

Le_Roval d'escargot (R) : c'est un concentré lyophilisé
« oeufs d'escargots. 11 se présente sous forme d'une poudre blanche. Cette
est utilisée pour des préparations cosmétiques.

2. Débouchés

Certains restaurateurs utilisent les oeufs d'escargots avec s
dans leurs préparations culinaires.

Plusieurs personnes commencent A §'intéresser A ce produit de
en se spécialisant dans la transformation du blanc d'escargot. 1l faut espére
la concurrence entre les différentes firmes ainsi que I'amélioration du cond
nement et de la préparation du blanc d'escargot favoriseront I'expansion «
nouveau produit alimentaire,

*®
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En effet ce n'est qu'en 1985 que I' oeuf d'escargot a commencé A étre
commercialisé, Il est encore méconnu du grand public. 1l est présenté comme un
produit haut de gamme qui viendrait concurrencer le caviar.

Son prix dans le commerce est encore trés élevé puisque le pot de 50
g est vendu chez le détaillant 300 F soit 6 000 F/kg. La relation entre le prix de
vente et les qualités organoleptiques n'est-elle pas un facteur limitant pour
I'expansion de ce produit 7 A I'heure actuelle il nous est impossible de savoir si
I' oeuf d' escargot correspond & une mode passagére ou s'il existe un réel marché
qui a des chances de §'étendre,

Y s T

|
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CONCLUSIONS
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L'écophysiologie trés complexe de I'escargot pose de nombreux
problémes que I héliciculteur doit résoudre en contrflant tous les facteurs d'am-
biance. La maitrise des relations entre la lumidre, I'hygrométrie, la température,
et I' activité de I'animal permet de contrdler la reproduction de I'escargot. Bien
qu'un grand nombre d'expériences aient éé réalisées depuis 10 ans, bon nombre
de recherches appliquées sont encore nécessaires pour bien surmonter tous les
problémes posés par la reproduction de ce gastéropode.

Cependant il est actuellement possible d'envisager un élevage spécia-
lisé dans la reproduction pour produire des oeufs d'escargots ou des jeunes
éclos. L'aménagement d'un local ancien, bien adapté, permet & I'héliciculteur
d' entreprendre un élevage qui peut étre rentable. Mais I'investissement de départ
étant trés €levé, et les résultats de production étant trés variables, il est encore
difficile de déterminer un compte d'exploitation prévisionnel trés réaliste, d'ol la
nécessité d'étre excessivement prudent

La commercialisation des oeufs d'escargots pour la consommation
humaine connait encore quelques difficultés, mais I'intérét croissant que portent
certaines personnes 2 I'expansion de ce produit de luxe permet d'envisager un
développement possible d'une branche de I'héliciculture : la production d' ceufs
ou la production de jeunes éclos.
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